الجزء 4 الأعمال البيتومينية الفصل 7 غشاء امتصاص الإإحهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية 


الفصل 7.4 ... 


غشاء امتصاص الإحهاد المكون من 
المطاط والمادة البيتومينية 
0 1أاط:50طق كوع:5 اع طاطباعا 1111110105نا 81 


4 الوصف: 1101م611وع2] 
يتألف هذا العمل من وضع غشاء لامتصاص الإجهاد. مكون من المطاط والمادة البيتومينية على سطح رصف 
منفذ وتكون بمثابة طبقة اهتراء عليا أو طبقة تحضيرية: لوضع طبقة فوقها من الخرسانة البيتومينية, ووفقاآً 
لما هو مبين على المخططات أو محدد في هذه المواصفات أو المواصفات الخاصة ووفقاً لتعليمات 
المهندس. 
يتم الدلالة على هذه الطبقة على أنها غشاء مكون من المطاط والمادة البيتومينية أو غشاء من المطاط أو 
المادة البيتومينية من الصنف (1) أو غشاء من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2). 
البنود في حدول الكميات 
- غشاء مكون من المطاط والمادة البيتومينية. 
- غشاء مكون من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (1). 
- غشاء مكون من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2). 
4 المواد: كادارع8136 
1.4 المواد البيتومينية: |13اع11236 م81 
يجب أن تكون المواد البيتومينية بدرجات اللزوحجة أو الغرز المحددة في المواصفات الخاصة والمطابقة 
للمتطلبات المبينة في الجدولين 1.1.4 و2.1.4 من الفصل 1.4 (المواد البيتومينية) من المواصفات العامة 
هذه. 
4 المطاط: «عططنا 
يجب أن يكون المطاط المستعمل في إعداد المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من النوع 
المحدد: وأن يكون خالياً من الأنسجة السائبة ومن الأسلاك وغير ذلك من الملوثات باستثناء بودرة كربونات 
الكالسيوم التي يجب أن لا تزيد عن (496) بالوزن من المطاط؛ والتي يجوز أن تضاف إلى المطاط لمنع 
التصاق أو تكتل حبيباته.كما يجب أن تكون المناخل المستخدمة في إختبار تدرج حبيبات المطاط مطابقة 
لمتطلبات المواصفة (92 -11 10ك5لم). 
5.4 المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (1): 
(1) عصلا! لداع ة1! كبام تعره أعططين؟ا كناملأدربنااظ 
يجب أن يتكون الصنف (1) من المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من مادة رابطة 
بيتومينية ومادة ممددة,. في حال استخدامهاء ومطاط إطارات السيارات المطحون. على أن يتم تحديد 
0 الصحيحة من قبل المهندس. 

إن المادة الرابطة البيتومينية المستخدمة في إعداد الصنف (1) من المادة الرابطة. المكونة من المطاط 
5 البيتومينية, يجب أن تكون بدرجة اللزوجة (5 -86) أو (10 -80).: بناءً على اختيار المقاول. 
2 يجب أن يكون المطاط المستخدم في الصنف (1) من المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية من نوع مطاط إطارات السيارات المطحون وأن يكون مطابقاً للتدرج التالي: 

التدرج وفق المواصفة ‏ 1151 -2 /8511 


قياس المنخل النسية المتوية للهار من المتحل 
6 مم (رقم 8) 100 

0 مم (رقم 10) 5 100 

0 مم (رقم 30) 100 

0 مم (رقم 50) 20 


يجب أن يكون الوزن النوعي لمطاط إطارات السيارات المطحون بين 1.1 و 1.2 
3 يجب أن تكون المادة الممددة, في حال استعمالهاء من السوائل المذيبة المتوافقة مع المواد الأخرى 
التي تتألف منها الخلطة وأن تكون مطابقة للمتطلبات التالية: 
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مواصفات الجمعية الأمريكية للاختبارات والمواد 2511/1 


الاختبار المتطلبات درجة مئوية 
درجة الوميض (الاشتعال) 2 -0 251101 7 كحد أدنى 
درجة الغليان الأولية 0 -0 25111 7 كحد أدنى 
درجة الجفاف 5 -02 26511 2 كحد أعلى 


يجب أن يتكون الصنف (1) من المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من مادة رابطة 
بيتومينية بنسبة تتراوح ما بين (7490 إلى 8090) من الدرجة التي يختارها المقاول. بما في ذلك المادة 
الممددة. في حال استعمالهاء ومن المطاط بنسبة تتراوح ما بين (2090 إلى 2690) من الوزن الكلي للمادة 
الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية. ويتم تحديد النسب الصحيحة لهذه المواد بواسطة 

المهندس. 

يجب أن تكون درجة حرارة المادة الرابطة البيتومينية. وقت إضافة المطاط ما بين (9175"م و 5220 م). كما 
يجب مزج وخلط المادة الرابطة البيتومينية ومادة المطاط بواسطة معدات مزج مناسبة لإنتاج مادة 
متجانسة. مع خلط مزيج المطاط والمادة البيتومينية فترة لا تقل عن 30 دقيقة على درجة حرارة لا تقل عن 
(160؟ م) ولا تزيد عن (220” م). 

يجب إضافة المادة الممددة. في حال استعمالهاء إلى خلطة المطاط والمادة البيتومينية لتعديل سيولة 

الخلطة ولتسهيل رشهاء على أن تكون الإضافة بمعدل لا يزيد عن (7.590) من حجم خلطة المطاط والمادة 
البيتومينية. وسيتم تحديد المعدل الصحيح بواسطة المهندسء ويجب أن تكون درجة حرارة خلطة المطاط 
والمادة البيتومينية أقل من درجة غليان المادة الممددة لحظة إضافة المادة الممددة إلى الخلطة. 

بعد الحصول على القوام المطلوب توضع المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف ( 
1) على السطح المجهز لوضع غشاء امتصاص الإجهاد عليه كما يجب أن لا تبقى المادة على درجات حرارة 
تزيد عن (160 م) فترة تزيد عن أربع ساعات. 

1.4 المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2): 

(2) عملا أواعغد1؟ تعططب؟ا كنامن أت انلااظ 

يجب أن تتألف المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2) من طبقة رابطة 
بيتومينية. وزيت معدلء. ومطاط مطحون مكبرت (/]66لاا 3012©0عالالا 61010170): على أن يتم تحديد النسب 
الصحيححة بواسطة المهندس 

1 يجب أن تكون المادة الرابطة البيتومينية المستعملة في المادة الرايطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية من الصنف (2). بناءً على اختيار المقاول ويدرجة اللزوجة 5 -6ث8 أو 10 -©2. 

2 يجب أن يتألف المطاط المستعمل في المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف 
(2) من مطاط مطحون مكبرت (0ع3612عانالا) » وأن يشتمل على نسبة (2096 إلى 3096) بالوزن من 
المطاط الطبيعي عند اختباره وفقاً للمواصفة (297 -0 /8511). ويجب أن يكون المطاط مطابقاآً للتدرج 


التالي: 
التدرج وفقاً للمواصفة (1151 -2 8511/1) 
قياس المنخل النسبة المئوية للحبيبات المارة من المنخل 
6 مم (رقم 8) 100 
0 مم (رقم 30) 50-255 
0 مم (رقم 50) 5 45 
5 مم (رقم 100) 100 


3- يجب أن يكون الزيت المعدل (الممدد) أحد مركبات الفحوم الهيدروجينية الراتنجية المشبعة 
ذات نقطة وميض عالية وأن يكون مطابقاً للمواصفات التالية: 
مواصفات الجمعية الأمريكية للاختبارات و المواد 8571/1 


الاختبار المواصفة المتطلبات 
اللزوجة 5510 على (38 م) 8 -0 5111م 0 كحد أدنى 
نقطة الوميض (وعاء كليفلند المفتوح). درجة مئوية 2 -0 5111م 0 كحد أدنى 


التحليل الجزيني: 
النسبة المئنوية بالوزن: 
مواد راتنجية 5عمع]31/! 
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مواد طيارة 0 -ه الاككم 1 كحد أعلى 


0 -11012كم 5 كحد أدنى 
ويضاف الزيت المعدل (الممدد) إلى المادة البيتومينية بنسبة تتراوح بي ن(190 إلى 790) بالوزن. عندما تكون 
درجة حرارة المادة البيتومينية بين (120؟ م إلى 220* م). 

يجب أن تتكون المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2): بنسبة تتراوح بين ( 
0 إلى 8296) من مادة رابطة بيتومينية من الدرجة التي يختارها المقاول: بما في ذلك الزيت المعدل 
(الممدد) الباسطء وبنسبة من المطاط تتراوح من 1890 إلى 2296 من الوزن الكلي للمادة الرابطة المكونة 
من المطاط والمادة البيتومينية. ويتم تحديد النسب الصحيحة من قبل المهندس. وكذلك يجب أن تتراوح 
درجة حرارة المادة الرابطة البيتومينية والزيت المعدل (الممدد) وقت إضافة المطاط بين (5175 م إلى 9220 
م) مع ضرورة خلط ومزج المادة الرابطة البيتومينية والزيت المعدل والمطاط في جهاز المزج حتى يتم إنتاج 
مادة متجانسة.كما يجب أيضاً أن يتم خلط المطاط والبيتومين فترة لا تقل 45 دقيقة على درجة حرارة لا 
تقل عبن (160؟ م) ولا تزيد عن (220” م). 

يجب أيضآ أن تكون لزوجة المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2): عند صبها 
ما بين (600 إلى 2000) 5(©: عند اختبارها وفقاً للمواصفة (2994 -2 /8511).: وأن تكون اللزوجة الصحيحة 
وفقاً لتعليمات المهندس.كما يجب صب المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2 
) على السطح الذي ستوضع عليه طبقة امتصاص الإجهاد بعد التوصل إلى درجة اللزوجحة المطلوبة. وبحيث 
لا تبقى درحة حرارتها أكثر من (9200 م) فترة تزيد عن أربع ساعات. 

وعلى المقاول أن يقدم للمهندسء قبل 15 يومآً على الأقل من بدء العمل. شهادة تبين أن المواد المقترح 
استعمالها في الصنف المحدد من المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية من الصنف (2) 
مستوفية لجميع المتطلبات المحددة في هذه المواصفة وفي المواصفات الخاصة. 

كما يجب عدم استعمال المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية بعد أن تكون قد حفظت مدة 
تزيد عن (48 ساعة). 

4 » نناج تنخيل الحصويات: 111110 ©5616 2316نع01و8 

يجب أن يكون نتاج تنخيل الحصويات مطابقآً لمتطلبات التدرج والجودة الخاصة بالدرجة (6) المبينة في 
المادة 3.2.3.4 (الحصويات) من المواصفات العامة هذه. 

يجب تسخين نتاج تنخيل الحصويات التي ستستخدم في إنشاء غشاء امتصاص الإجهاد المكون من 
المطاط والمادة البيتومينية تسخيناً مسبقاً حتى درجة حرارة تتراوح (من 145؟ م إلى 175؟ م) ثم طلاؤها 
طلاءً تمهيدياآً بطبقة رابطة بيتومينية من صنف (5 -80) أو (10 -80) المطابقة لمتطلبات الجدول 1.1.4 من 
الفصل 1.4 (المواد البيتومينية) من المواصفات العامة هذه.ء وبمقدار (من 0.590 إلى 190) بالوزن من 
الحصويات الجافة. وفور طلاء الحصويات طلاء تمهيدياً توضع في معدات النقل. ولا يسمح بتخزين نتاج تنخيل 
الحصويات بعد طلائها طلاء تمهيديا. 

ويجب أن تجهز كل شاحنة بغطاء كامل من القماش السميك أو أية مادة ممائلة لتغطية حمولة الحصويات 
بكاملها وذلك لتقليل انخفاض درجة حرارة الحصويات المغطاة بالمادة الرابطة البيتومينية إلى أدنى حد 
ممكن. ويجب فرش نتاج تنخيل الحصويات المطلية قبل ان تنخفض درجة حرارتها لحظة وضعها على الطريق 
إلى اقل (105 م). 

24 قبول المواد: 5اة1مع1136! 01 ع13116معع26 

يقوم المهندس بقبول المواد لوضعها على الطريقء بعد أن يقدم المقاول الشهادات المطلوبة طبقاً للفقرة 
1 (شهادة المطابقة) من هذه المواصفاتء وبعد مزج المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية بالنسب التي حددها المهندسء وخلط هذه المواد للفترة المحددة. بحيت تكون المادة الرابطة 
المكونة من المطاط والمادة البيتومينية على درجة الحرارة المحددة. ويكون نتاج تنخيل الحصويات مطابقا 
لمتطلبات التدرج والجودة: ويكون مسخناً بشكل مسبق ومطلياً طلاء تمهيدياً.ء كما هو محدد. وعلى درجة 
حرارة فوق الحد الأدنى لدرجة الحرارة المحددة وقت الفرش 

4 المعدات: عانعن ة:صاآباوط 

يجب على المقاول تأمين وتشغيل المعدات الكافية وفقاً لبرنامج العمل الذي وضعه المقاول ووافق عليه 
المهندسء والتي يجب أن تشتمل على ما يلي: 

1 مكانس من النوع الدوار وفرادات حصويات ورشاشات المواد البيتومينية ومعدات تسخين المواد 
البيتومينية بحيث تكون جميع المعدات مطابقة لمتطلبات الفصل 3.4 (المعالجات السطحية البيتومينية) من 
المواصفات العامة هذه: ويجب أن تكون رشاشات المواد البيتومينية مجهزة بمضخات وأذرع رش ذات فتحات 
سكب ملائمة لرش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية. 

2 ثلاث مداحل على الأقل مزودة بإطارات هوائية وذاتية الحركة: يكون الثقل الواقع على كل عجل منها ( 
0 كخ) ويكون الضغط في كل إطار (من 6.5 إلى 7.5) كغ|إسم”. 
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3 خلاط ميكانيكي لخلط المادة البيتومينية والمادة المطاطية بالنسب المحددة للحصول على النسبة 
المحددة من المادة المطاطية. على أن يكون الخلاط مزودآ بعدادين. أحدهما يبين عدد اللترات الكلية لمادة 
البيتومين والآخر يبين تدفق المادة باللترات في الدقيقة. 

4 يجب على المقاول توفير أحد الفنيين الماهرين ليرافق الرشاش في كل الأوقات, ويكون جالساً في 
موضع يكون فيه قادراً على مشاهدة جميع فتحات السكب لذراع الرش في جميع الأوقات: ويمكنه الوصول 
إليها مباشرة في حال انسدادها. 

5 يجب أن تكون شاحنات نقل نتاج تنخيل الحصوياتٍ ذات أبواب تفريغ خلفية ومزودة بجهاز يقفل في وصلة 
الربط التي في مؤخرة فرادة الحصويات؛: كما يجب أن تكون شاحنات النقل متوافقة مع فرادات الحصويات» 
بحيث لا يضغط الصندوق القلاب على فرادة الحصويات إلى الأسفل عندما يكون بكامل ارتفاعه؛ ولا يكون 
الصندوق قصيراً لدرحة ينسكب منه نتاج تنخيل الحصويات على سطح الطريق أثناء تفريغ نتاج الحصويات 
في الفرادة. 

4 متطلبات الإنشاء (التنفيذ): 601151110111011 

4 إعداد السطح لتلقي غشاء امتصاص الإحهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية: 
يجب إعداد الأسطح لتلقي غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية حسبما هو 
محدد بالنسبة إلى السطوح المعالجة والمبين في المادة 1.6.3.4 (إعداد سطوح الطرق لتلقي المعالجة 
السطحية البيتومينية) من المواصفات العامة هذه. 

64 تتعديل الرشاش: 

يجب تعديل وصيانة الرشاش الذي سيستخدم في وضع المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية كما هو مبين في المادة 3.6.3.4 (تعديل الرشاش) من المواصفات العامة هذه. 

0.4 إحراءات رش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية: 

يجب رش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية بمعدل يتراوح (من 2.2 إلى 2.9) لتر لكل 
متر مربيع من احد نصفي سطح الطريق ودرجات الحرارة المحددة في هذه المواصفة وياستعماك 
الرشاشاتء ويتم تحديد المعدل الصحيح بواسطة المهندس. 

تغطى المساحات التي لم يصلها رش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية على الفور, 
بنفس الصنف من المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية باستعمال رشاش محمول يدوياً. 
يجب ألا تكون المساحة المغطاة بالمادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية أكبر مما يمكن 
فرشه بالحصويات خلال 5 دقائق اعتباراً من لحظة رش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية. 

كما يجب أن تسير عملية رش غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية نحو مركز 
تواجد الحصويات الجاري استخدامها مالم يكن للمهندس رأي مغاير لذلك. 

عند استئناف الرش من حيث انتهت عملية رش سابقة للمادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية. فإن على المقاول. وحسب توجيهات المهندسء. ان يغطي كامل عرض طرف المساحة 
المرشوشة سابقاً بورق بناء لا يقل عرضه عن (80 سم).ء ولا يقل وزنه عن (1.5 كغ) للمتر المربع الواحد. 
ويجب أن تبدا عملية رش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية. على الورق بحيث يسير 
الرشاش بسرعة تمكنه من إجراء رش منتظم للمادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية. كما 
يجب إزالة ورق البناء والتخلص منه قبل البدء في وضع حصويات التغطية. وعند وضع المادة الرابطة المكونة 
من المطاط والمادة البيتومينية على طول جانب طبقة سابقة مكونة من المادة الرابطة المكونة من المطاط 
والمادة البيتومينية. فإنه يجب تنظيف حواف جميع الفواصل من كافة الحصويات التي تجاوزت حدود القطعة 
قبل وضع الطبقة الجديدة من المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية. توضع طبقة المادة 
الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية على حافة الرش السابق وتتخذ جميع الاحتياطات المعقولة 
والممكنة لتجنب وحجود أي مناطق غير مرشوشة (50455): أو تراكب (170م010©1130): عند الفواصل. وعلى 
المقاول أن يصحح العيوب بالطريقة التي يقررها المهندس. 

4 إحراءات فرش حصويات التغطية: ع"نالع©0:ط 011 ع1جوع86001 

بعد الفراغ من عملية الرش المنتظم للمادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية على سطح 
الطريقء. تفرش حصويات التغطية: بالتدرج المحدد على سطح الطريق بشكل متساوء بواسطة فرادة فرش 
ذات صندوق ذاتية الحركة بمعدل يتراوح (من 12 إلى 16) كيلوغراماً لكل متر مربع. 

يجب أن لا تبعد الفرادة خلف رشاش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية أكثر من (20 م)؛ 
مالم يأمر المهندس بخلاف ذلك كما يجب أن تقف شاحنات نقل حصويات التغطية: بعيداً عن حصويات 
التغطية المفروشة حديثاً. إلى أن يحين الوقت لقلب الحصويات في الفرادة. 

يجب فرش الحصويات في عملية واحدة؛ وإذا لزم الأمر؛ فإن المساحات الرقيقة أو المكشوفة من الحصويات 
المفروشة تصحح بواسطة الفرش باليد أو بطرق الح يوافق عليها المهندس. 
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حال الانتهاء مين فرش الحصويات على الطريق: يجب دحيها وفقاً لتوحيهات المهندس وذلكء باستعمال 
مدحلة واحدة أو أكثر مجهزة بإطارات هوائية. على ألا تزيد المسافة بين المدحلة وفرادة الحصويات عن 
(75 م) في أي وقت أثناء عمليات رش المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية وفرش 
الحصويات. 

يجب أن يدحى غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية بأريع تغطيات كاملة بواسطة 
مداحل ذات إطارات هوائية. 

4 سير العمل: 011/لا 01 كودع زو00ط 

يجب على المقاول تأمين وتشغيل العدد الكافي من المعدات, وإنتاج أو شراء أو تسليم المواد اللازمة في 
الوقت المناسب وتنظيم عمله بحيث يحقق تقدماً في سير العمل يعادل الكمية المحددة في برنامج العمل 
المعتمد. ويجب البدء في العمل حيثما يأمر المهندس. كما يجب أن يتم إنجاز كامل عرض الطريق الذي 
سيتلقى غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية كل يوم. 

4 صيانة السطح: 5١11366‏ 01 1311161121166/ل 

يجب على المقاول صيانة الأعمال المنجزة من غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة 
البيتومينية وإصلاح جميع الأضرار الناتجة عن أي سببء على نفقته الخاصة إلى أن يتم قبول المشروع أو 
أجزاء العقد المنجزة خطياً بواسطة المهندس 

64 ضبط حركة المرور: ا01110©) 7 

عندما يكون العمل جارياً في إنشاء غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية: فإنه 
يجب عدم استخدام السطح المعالج من الطريق بواسطة المقاولء أو وكلائه: أو الآخرين,» حتى يقتنع 
المهندس بان السطح المعالج لن يلحقه ضرر من جراء حركة المرور؛. ويعطي الموافقة على استعمال المرور 
للسطح المعالج. ١‏ 

ويجب على المقاول وضع وصيانة الإشارات والحواجز وغير ذلك من اجهزة ضبط حركة المرورء واتخاذ 
الإجراءات الفعالة لمنع المرور بكافة أنواعه. من استخدام سطح الطريق للفترة اللازمة حسب تقدير 
المهندس. وعندما تحدد حركة المرور في اتجاه واحد فقطء فإنه يجب على المقاول وضع حاملي الرايات, 
وسيارات الإرشاد اللازمة لوقاية المرور والسطح المعالج. ولا يسمح بحركة المرور في اتجاه واحد بعد حلول 
الظلام. ويجوز السماح بتحويل حركة المرور حول الإنشاءات. بشرط إنشاء التحويلات ووضع الإشارات 
والعلامات اللازمة لذلك بالشكل الصحيح. وعندما يكون من الضروري توفير معابر للمرور عبر السطح المعالج: 

فإنه يجب رش المعبر بالرمل بالقدر الذي يوافق عليه المهندسء قبل فتح المعبر لحركة المرور. ويجب إزالة 
جميع نتاج تنخيل الحصويات قبل السماح لحركة المرور الحرة باستعمال غشاء امتصاص الإجهاد المكون من 
المطاط والمادة البيتومينية. ويجب تنفيذ جميع أعمال ضبط حركة المرور وفقاً للفقرة 2.4.6 (التحكم بالمرور 
في مناطق العمل) من المواصفات العامة هذه. 

4 حدود الأحوال الجوية: كرهاغ2]أدانا “عطاغدع ثلا 

مع عدم الإخلال بما يقرره المهندسء فإنه لا يجوز وضع المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة 
البيتومينية أثناء هبوب العواصف الترابية أو الرملية: أو أثناء هطول الأمطارء أو قبل العواصف الوشيكة التي قد 
تتلف الإنشاءات. ويكون للمهندس حرية التصرف لتقرير ما إذا كان السطح الذي ستوضع عليه المادة 
الرابطة المكونة من المطاط والماد ة البيتومينية جافاً بشكل كاف لمباشرة العمل. 

لا يجوز وضع المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية: إلا إذا كانت درجة حرارة الجو (20؟ م) أو 
أكثر وكانت درجة حرارة السطح الذي ستوضع عليه المادة الرابطة المكونة من المطاط والمادة البيتومينية 
(525 م) أو أكثر. 

4 وقاية المنشآت والمرافق المجاورة: 11165نع36 01 لممأأعع6مرط 

يقوم المقاول بحماية جميع مرافق المرور والمرافق الأخرى الواقعة على جانب الطريق من التلطخ بالمواد, 
ويجب عليه إزالة جميع المواد البيتومينية وإصلاح آية عربة من العربات والمرافقق على جانبي الطريق التي 
تطلى أو تتلف بسبب المواد. ويجب أن تكون أعمال الوقاية والتنظيف والإصلاح هذه على نفقة المقاول. 

4 طريقة القياس: 111611ع1لادوجع1/1! 

يقاس غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية المنجزة ضمن الحدود المحددة في 
المخططات أو التي يأمر بها المهندس. بالأمتار المربعة. 

4 الدفع وشمولية السعر: 29/111611 01 56006 

يجب الدفع عن مقدار العمل المنجز من غشاء امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية 
المحدد والمقاس كما ورد أعلاه. على أساس سعر الوحدة في العقدء أو سعر الوحدة العقدي المعدل: لكل 
متر مربع في جدول الكميات. 

ويشمل السعر فرش ورص حصويات التغطية فوق سطح الطريق المرشوش بالمادة الرابطة المكونة من 
المطاط والمادة البيتومينية مالم ينص على خلاف ذلك في المواصفات الخاصة ويدرج في جدول الكميات. 
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ولا يتم دفع أي مبلغ مستقل عن أية مواد وضعت خارج الحدود الموضحة في المخططات أو التي يأمر بها 
المهندس 

قير الأرسهاة والدفعات التي تسدد بموجب هذا الفصل يجب أن تكون تعويضاً تامآً عن تأمين الأيدي العاملة 
والمعدات والمواد والأدوات ونقل المواد كما يشمل السعر كافة الرسوم والضرائب والطوابع والنفقات الإدارية 
والأرباح والهوالك. ويما لا يتعارض مع دفتر الشروط الخاصة وجميع البنود الأخرى اللازمة لإنجاز غشاء 
امتصاص الإجهاد المكون من المطاط والمادة البيتومينية على الوجه الصحيح كما هو محدد في الفصل7.1 
(القياس والدفع) من المواصفات العامة هذه. 

سيتم الدفع بموجب بند أو أكثر من البنود التالية: 


بند الدقع وحدة الدفع 
غشاء مكون من المطاط والمادة البيتومينية, صنف (1) 7 
غشاء مكون من المطاط والمادة البيتومينية. صنف (2) 02 
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